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前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的规

则起草。

本文件由佛山市三水区铝加工行业协会提出。
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银正铝业有限公司、佛山市中迅拓新材料科技有限公司、百色市彩虹铝业有限公司、广东南海铝业科创

集团有限公司。

本文件主要起草人：陈俭、邓文洁、徐晨、刘允棠、谭兴元、张小亚、温永胜、余双辉、柯嘉贤、

林文、杨农、麦自强、欧阳雅贤。
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铝合金微量锯切润滑油

1 范围

本文件规定了铝合金微量锯切润滑油的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运

输、贮存。

本文件适用于以精制矿物油为基础油，加入抗摩剂、抗氧剂和多种添加剂，用作高速、低负荷铝合

金（包括：铝镁锌合金等），准干式切削或锯削加工条件下的润滑油。

铜合金微量锯切润滑油可参照本文件执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 191 包装储运图示标志

GB/T 260 石油产品水含量的测定 蒸馏法

GB/T 264 石油产品酸值测定法

GB/T 265 石油产品运动粘度测定法和动力粘度计算法

GB/T 511 石油和石油产品及添加剂机械杂质测定法

GB/T 3536 石油产品闪点与燃点测定法(开口杯法)

GB/T 3535 石油产品倾点测定法

GB/T 1884 原油和液体石油产品密度实验室测定法(密度计法)

GB/T 1995 石油产品粘度指数计算法

GB/T 3142 润滑剂承载能力的测定 四球法

GB/T 5096 石油产品铜片腐蚀试验法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 铝合金微量锯切润滑油

以精制矿物油为基础油，加入抗磨剂、抗氧剂和多种添加剂，用作高速、低负荷铝合金（包括：铝

镁锌合金等）准干式切削或锯削加工条件下的润滑油，又称锯切润滑剂。

3.2 微量锯切

微量润滑切削是指在切削加工过程中,将极少量的润滑油(通常小于 100ml/h)以油雾的方式喷射到

刀具与工件接触区域,减小已加工表面与刀具的摩擦并降低加工温度。
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4 要求

4.1 外观

透明液体。

4.2 理化指标

应符合表 1 要求。

表 1 理化指标

项 目 Ⅰ型 Ⅱ型

运动粘度（40 ℃）, mm
2
/s 15～30 ≥46

粘度指数 ≥100 ≥100

倾点，℃ ≤－15 ≤－10

水分 痕迹 痕迹

密度（20 ℃），g/cm
3

0.830～0.870 0.830～0.870

酸值，mgKOH/g ≤0.35 ≤0.35

闪点(开口)，℃ ≥160 ≥200

机械杂质, % ≤0.05 ≤0.05

腐蚀试验(铜片,100 ℃,3 h) ≤1 ≤1

最大无卡咬负荷 PB，kgf ≥50 ≥50

5 试验方法

5.1 运动粘度

按GB/T 265的规定进行。

5.2 粘度指数

按GB/T 1995的规定进行。

5.3 倾点

按GB/T 3535的规定进行。

5.4 水分

按GB/T 260的规定进行。

5.5 密度

按GB/T 1884的规定进行。

5.6 酸值

按GB/T 264的规定进行。

5.7 闪点
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按GB/T 3536的规定进行。

5.8 机械杂质

按GB/T 511的规定进行。

5.9 腐蚀试验

按GB/T 5096的规定进行。

5.10 最大无卡咬负荷

按GB/T 3142的规定进行。

6 检验规则

6.1 产品应经公司质量检验部门按本标准规定进行检验，产品合格后并附有合格证方准出厂。

6.2 组批：产品按批检验，以一次生产投料为一批。

6.3 按 GB/T 4756 手工法进行采样，取 1000 mL 样品分装于两个洁净的玻璃瓶中作为检验和留样用，

留样保存 3 个月。

6.4 产品检验分出厂检验和型式检验。

6.4.1 运动粘度、闪点、倾点、水分、标志为出厂检验项目（水性产品闪点不做要求）。

6.4.2 本标准第 3 章所规定的全部项目和 7.1 标志为型式检验项目。

6.4.3 出厂检验判定规则：判定：出厂检验中若出现 1 项不符合要求时，允许复检。若复检仍不符合

要求时，则判定该批次产品检验不合格。

6.4.4 有下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品投产或产品定型鉴定时；

b) 正常生产时，每年检验一次;

c) 原材料、工艺技术条件等发生变化，可能会影响产品质量时；

d) 出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时；

e) 产品停产6个月以上重新恢复生产时；

f) 国家质量监督机构提出型式检验要求时。

6.4.5 型式检验判定标准：如有 1 项指标不符合本标准要求时，应重新加倍采样进行复验，复验的结

果如有 1 项指标不符合本标准的要求，则判该批产品或该次型式检验为不合格。检验结果全部符合本标

准要求时判定为合格。

7 标志、包装、运输、贮存

7.1 标志

7.1.1 在盛装容器上标明下列标志：

a) 产品名称；

b) 产品执行标准号；

c) 产品生产单位名称及地址；

d) 型号；

e) 净重；
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f) 生产日期、有效期。

7.1.2 产品运输包装箱上的包装储运标志按照 GB/T 191 的规定选择使用。

7.1.3 产品标志应清晰、牢固，不应因运输条件和自然条件而完全脱落或变色。

7.2 包装

7.2.1 以铁桶、塑料桶为容器，须根据气温变化情况，留出必要的安全空间，切不可充满。

7.2.2 盛装产品所用容器必须完整、清洁、不漏，经检查符合执行标准，方能使用。

7.3 运输

用油罐车或船等运输时，一定要保护好注油口和排油口的铅封，以免将油弄脏或发生泄漏。

7.4 贮存

7.4.1 产品应贮存在通风、干燥、清洁的仓库，仓库内不允许有各种有害气体、易燃易爆物品及有腐

蚀性的化学物品，远离热源。

_________________________________
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